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Resumo:

Atualmente a industria em geral, principamente a automobilistica, tem utilizado de maneira tecnolégica
0s acos avancados de alta resisténcia mecanica com intuito da reducéo de peso e aumento de seguranca.
Contudo, a conformabilidade mecénica destes agos € comparativamente menor e a conformabilidade de
bordas ndo pode ser avaliada pelos testes convencionais, como a Curva Limite de Conformagao.
Realizando-se satisfatoriamente a simulacéo do teste de expansdo, sera possivel utilizar os dados obtidos
como parametro para qualgquer chapa que apresente o estiramento em bordas. Com base no problema
apresentado, € utilizado para simulagdo e andlise o software Abagus, como forma de previsdo
computacional da ruptura nas expansdes de furos. A andlise de elementos finitos é aplicada para
compreender os estados de deformacéo e de tensdo, durante a sua expansao.
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SIMULACAO DO PROCESSO DE EXPANSAO DE FUROS EM CHAPAS DE
ACOS DE ALTA RESISTENCIA

1. INTRODUCAO

Atualmente a industria em geral, principalmente a automobilistica, tem
utiizado de maneira tecnolégica os agos avangados de alta resisténcia mecanica
com intuito da reducdo de peso e aumento de segurangca. Contudo, a
conformabilidade mecanica destes agos € comparativamente menor e a
conformabilidade de bordas ndo pode ser avaliada pelos testes convencionais, como
a Curva Limite de Conformacado. Realizando-se satisfatoriamente a simulacdo do
teste de expansdo, sera possivel utilizar os dados obtidos como parametro para
qualquer chapa que apresente o estiramento em bordas.

2. METODOLOGIA
Com base no problema apresentado, é utilizado para simulacao e anélise o
software Abaqus, como forma de previsdo computacional da ruptura nas expansdes
de furos. A analise de elementos finitos € aplicada para compreender os estados de
deformacgao e de tenséo, durante a sua expanséo.

Contando assim, com a revisao bibliografica dos estudos ja realizados sobre
0s acos de alta resisténcia além da simulacdo no software; visto seu potencial no
estudo da conformabilidade.

3. RESULTADOS e DISCUSSAO

Com o recurso computacional abordado neste estudo para simulagao, visto
sua aplicacdo na conformabilidade dos materiais, os resultados esperados sao
analises do comportamento plastico e de regides locais de tensdo e deformacao,
para assim implementar melhorias nos processos produtivos, podendo avaliar a
obtencdo de maior conformabilidade avaliar a possibilidade de se obter maior
conformabilidade.

4. CONSIDERACOES FINAIS

Com o objetivo de otimizar os processos de conformagdo, expansdes de
furos, nas industrias em geral, visto a problematica relativa a propriedade dos agos
de alta resisténcia referente aos esforcos sofridos nos processos de expansao,
como o surgimento de trincas nas bordas dos furos, busca-se testes e parametros
computacionais, sendo também uma forma mais viavel economicamente que aos
ensaios experimentais.
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