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Resumo:

Atualmente a indústria em geral, principalmente a automobilística, tem utilizado de maneira tecnológica 
os aços avançados de alta resistência mecânica com intuito da redução de peso e aumento de segurança. 
Contudo, a conformabilidade mecânica destes aços é comparativamente menor e a conformabilidade de 
bordas não pode ser avaliada pelos testes convencionais, como a Curva Limite de Conformação. 
Realizando-se satisfatoriamente a simulação do teste de expansão, será possível utilizar os dados obtidos 
como parâmetro para qualquer chapa que apresente o estiramento em bordas. Com base no problema 
apresentado, é utilizado para simulação e análise o software Abaqus, como forma de previsão 
computacional da ruptura nas expansões de furos. A análise de elementos finitos é aplicada para 
compreender os estados de deformação e de tensão, durante a sua expansão.
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1. INTRODUÇÃO  

Atualmente a indústria em geral, principalmente a automobilística, tem 
utilizado de maneira tecnológica os aços avançados de alta resistência mecânica 
com intuito da redução de peso e aumento de segurança. Contudo, a 
conformabilidade mecânica destes aços é comparativamente menor e a 
conformabilidade de bordas não pode ser avaliada pelos testes convencionais, como 
a Curva Limite de Conformação. Realizando-se satisfatoriamente a simulação do 
teste de expansão, será possível utilizar os dados obtidos como parâmetro para 
qualquer chapa que apresente o estiramento em bordas. 

 
2. METODOLOGIA  

 Com base no problema apresentado, é utilizado para simulação e análise o 
software Abaqus, como forma de previsão computacional da ruptura nas expansões 
de furos. A análise de elementos finitos é aplicada para compreender os estados de 
deformação e de tensão, durante a sua expansão. 

 
Contando assim, com a revisão bibliográfica dos estudos já realizados sobre 

os aços de alta resistência além da simulação no software; visto seu potencial no 
estudo da conformabilidade. 
  
 
3. RESULTADOS e DISCUSSÃO  

Com o recurso computacional abordado neste estudo para simulação, visto 
sua aplicação na conformabilidade dos materiais, os resultados esperados são 
análises do comportamento plástico e de regiões locais de tensão e deformação, 
para assim implementar melhorias nos processos produtivos, podendo avaliar a 
obtenção de maior conformabilidade avaliar a possibilidade de se obter maior 
conformabilidade. 

 
4. CONSIDERAÇÕES FINAIS  

Com o objetivo de otimizar os processos de conformação, expansões de 
furos, nas indústrias em geral, visto a problemática relativa a propriedade dos aços 
de alta resistência referente aos esforços sofridos nos processos de expansão, 
como o surgimento de trincas nas bordas dos furos, busca-se testes e parâmetros 
computacionais, sendo também uma forma mais viável economicamente que aos 
ensaios experimentais. 
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